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研究課題 
 

 
変形解析に基づく薄板材の精密押抜加工法の開発 

 
研究状況 

 
薄板の押抜加工特性に関連して，アルミニウム板の台形刃押抜加工における刃先形状の加工性能に

及ぼす影響を実験的に解析し，薄板の加工限界と刃先形状等の幾何学的加工条件との関係を明らか

にした．成果として，加工限界付近において破断の確率的生成規則が明らかになった．また，精密

押抜に必要な拘束ゴム型を併用した場合の，面内張力干渉機構について実験的に解析し，一部を発

表した．平成 17 年 8 月にプレス機を導入し，各種治具の設計製作を併せて行った． 
なお，押抜加工に関連する研究活動として以下のものがある． 
1) 焼入刃の座屈変形挙動の実験と数値解析，2) 板紙の層間剥離変形と面内破断機構に関するエネ

ルギー破壊限界規則の導入とその数値解析，3) 薄膜蒸着板の罫線曲げ割れ解析，4) 未切断帯の 3
次元効果に関する解析，5) Self leveling mechanics on blade subjected to a pushing load. 
 

 
研究成果 
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 今後の研 
 究計画 

 
導入したプレス機を使った薄板材の切断ならびに押し曲げ過程の負荷応答計測と材料流れのその場

観察を進める．積層材の押抜性能について，実験的に調査を行う．ゴム型の併用技術に関して，更

に調査を進める． 

 


