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研究課題 
 

変形解析に基づく薄板材の精密押抜加工法の開発(16R チーム) 

 
研究状況 

  薄板の押抜加工特性に関連して，樹脂，紙，金属等の薄板のくさび刃押抜加工における刃先形状の加工性能に及

ぼす影響を実験ならびに有限要素法を用いて解析している．薄板の加工限界と刃先形状等の幾何学的加工条件との

関係を明らかにするため，1) 刃先と面板の実験的な耐久特性, 2) 刃先と面板の弾塑性的な噛合い特性, 3) ゴム押型

による薄板表面の張力効果による切断特性への影響, 4) 切れムラの改善に関する帯刃構造と緩和下敷きの基礎特性, 
5) 異方性を有する積層板材のせん断変形特性，等について研究を進めている． 
 圧縮試験装置(デジタルプレス機)と観察装置(CCD+顕微鏡システム) を導入し，薄板押抜きの観察に活用してい

る．くさびによる板紙の層間剝離変形の可視化実験とゴム押型による板紙の切断特性に関する実験調査において，

本プロジェクトの機器を活用している．工具の耐久性に関する過渡的な特性と，理論的な工具硬さの組み合わせ性

能について検討した．薄段板紙の曲げ特性に関して曲げ位置の精度を実験的に検討した． 

 
研究成果 
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 今後の研 
 究計画 

 
柔軟下敷きとくさび刃との組み合わせによる薄板の切断機構について，実験と計算の両面から推し進める．また切

れムラの緩和機構ならびに段板紙の切断性と曲げ加工性についても，発展した実験と数値計算を行う． 

 


